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印花网板制作方法

发布日期: 2025-09-22

PP聚丙烯 英文名称：Polypropylene 一般中东东南亚地区喜欢买不防水的PP，然后使用时用冷
裱膜进行防水，这样比较便宜。而欧美等发达国家都喜欢直接买防水的材料，因为这些国家的人
力都比较贵，人工覆膜的成本比买防水的材料还贵一些。物料性能：密度小，强度刚度，硬度耐
热性均优于低压聚乙烯，可在100℃左右使用.具有良好的电性能和高频绝缘性不受湿度影响，但
低温时变脆，不耐模易老化. 1.结晶料，吸湿性小，易发生融体破裂，长期与热金属接触易分解.
2.流动性好，但收缩范围及收缩值大，易发生缩孔.凹痕，变形网板制作，就选上海揽徽实业有限
公司，用户的信赖之选，有需要可以联系我司哦！印花网板制作方法

木框：价格比较便宜，制作方便，可手工绷网又可机械绷网，但其不足之处在于强充低，易
变形，只适于低精度产品的印刷，而不适于快速高精度网印，此外木框拉出来的网易松弛，回收
性差。 铁框：相比木框具有尺寸稳定，坚固耐用的特点，但其体重、易生锈，使用起来较不方便，
且只可用机械绷网。 ·铝框：虽也只适用于机械绷网，但其具有变形小、体积轻、不易生锈、移
动方便的特点，因此铝框是目前印刷制版中采用多的一种网框。二、拉网，一般制版时，拉网的
方法可分为手动、机械和气动式拉网三种印花网板制作方法上海揽徽实业有限公司致力于提供网
板制作，欢迎您的来电！

注意：对于上述方法，在打磨时需要双面打，在对正面打磨时，用力需轻一些，以免网纱脱
落。)洗网完成捂，将网放到烘干机烘干备用。四、涂布1、感光材料选择 目前市面上用的较多的
感光材料有两种，一种是感光胶，其优点是工艺简单、经济、实用，且曝光速度快，网版经久耐
用，去膜容易，的耐溶性优良。另外一种则为感光胶片，这种胶片是一种预敏化的光敏材料，在
丝网曝光前贴于丝网上，具有亲水性，解像力强，线条明锐度佳，坚固耐用，其性能优于感光胶，
因其具有亲水性，故俗称“水菲林”。

所以，只要颜料颗粒本身的细度小于过滤器的滤孔，抱团的颗粒团都能够改变形状顺利通过
过滤器！事实上，喷绘机的过滤器精度一般都在5000纳米至10000纳米左右，就更加不会对颜料颗
粒有任何的过滤作用了。事实上，颜料颗粒是不能过滤掉的，否则，墨水的浓度就会有问题！所
以，抱团的颜料颗粒在过滤器中是畅通无阻的，这些大小不一的抱团颗粒很容易在墨管中形成墨
泥，造成供墨不畅；在喷头上产生墨垢，造成喷头堵塞。由于户外墨水必须是颜料型墨水，而颜
料型墨水又客观存在上述种种特性，网板制作，就选上海揽徽实业有限公司，有想法的可以来电
咨询！

输出：图像设计制作完毕后的首项工作便是输出，在这个过程中，被输出的图像一定要合并
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所有层（layer），一般需存成.tif或.jpg 格式，如果图像是在苹果电脑上制作的话，须有后缀。对于
图像的大小，基本保持在100DPI上下即可达到输出精度，如果所要输出的图像的图面很大，点数
不适当降低，保证图像的大小在40M以上。这个过程有几点需注意的问题：首先喷绘不同于印刷，
喷绘的色彩要比印刷艳丽、好看得多。喷绘图像的图面往往很大，一些在印刷品上不易察觉的瑕
庇大放大输出后会变得很明显夸张，而这点又无法通过小样去发现，因此喷绘图像在制作完毕一
定要放大到100%仔细检查一遍。上海揽徽实业有限公司为您提供网板制作。印花网板制作方法

网板制作，就选上海揽徽实业有限公司，让您满意，有想法可以来我司咨询！印花网板制作
方法

所以就必然产生墨水颜料颗粒抱团、墨水分层、颗粒沉淀等现象，也就必然会带来各种颜色
的墨水浓度不均匀、喷出来的画面产生色差、喷绘机容易堵头等问题。这些问题既不是墨水厂家
的问题，也不是机器的质量问题，更不是过滤器厂家的问题，而是由于户外墨水的特性造成的。
可喜的是，中国已经有了解决这些问题的方法。通过多年的实践证明，使用“超声波供墨”就能
彻底解决这些问题。超薄灯箱以它节能美观等优点，是灯箱史上的一次，取代传统灯箱是一种必
然趋势！印花网板制作方法

上海揽徽实业有限公司一直专注于会务服务 创意服务 展览展示服务 标牌设计 舞台设计 布
置公关活动 组织策划 设计制作 代理各类广告 图文设计制作 建装饰建设工程专业施工 商务咨
询 物业管理 机电设备及配件安装和维修 （除特种设备），是一家印刷的企业，拥有自己独立的
技术体系。公司目前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞争力，加快企业技术创新，
实现稳健生产经营。上海揽徽实业有限公司主营业务涵盖道具印刷，标识标牌印刷，亚克力印刷，
PVC印刷，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。
一直以来公司坚持以客户为中心、道具印刷，标识标牌印刷，亚克力印刷，PVC印刷市场为导向，
重信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


